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Gases No Condensables en un Sistema de
Refrigeracion

Classified as Business



GNC: Qué es
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Efecto aislante de GNCs

Reducen la taza de transferencia de
calor en los tubos del condensador
El sistema debe aumentar la
temperatura (presion) del sistema
para poder compensar esta
aislacion

El subenfriamiento aumenta.
Proceso de vacio insuficiente en
trabajos de mantenimiento o
reparaciones

Procesos de carga de aceite y/o
refrigerante

Descomposicion del
refrigerante/aceite

Impurezas producto de la
descomposicion del sistema
Operacion en vacio (Bajo los -33 ° C
en amoniaco) en uniones bridadas /
empaquetaduras



GNC: Como evitar
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Continuos incrementos
de presion indican fugas,
humedad o ambas.

Yazamento q““ﬂh

Umidade

500 Om Hg

Presion de vacio
inicial.

vaciado.

Estado de equilibrio indica la
verdadera cantidad de humedad
dejada en el sistema. Ello indica
gue no hay fugas presentes y el
sistema esta apropiadamente

Estado de equilibrio
indica la verdadera
cantidad de humedad
dejada en el sistema. Ello
indica que no hay fugas
presentes pero un mayor
vacio es requerido.

Tiempo en minutos

Classified as Business
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GNC: CoOmo cuantificar \

1°C mas alto que la temperatura de condensacion consecuencia:
* 3% menor COP

* 3% Mayor consume de energia

* 1% Menor capacidad de enfriamiento

AUMENTO EN POTENCIA CONSUMIDA (%)

0 2 4 6 €& 10 12 14 16 W %

Ejemplo: ¥

Consumo energia de dos compresores de la etapa alta = 500[kW] 2 /

Tiempo de funcionamiento de compresores por afio =7.500[h] % 2 )/

Subenfriamiento medido =5 [K] g //

Costo de energia =0,2[USDS/kWh] < /

Energia anual por los compresores de alta = 3.750.000[kWh] ) .

Costo anual de la energia =750.000 USDS /’

Aumento estimado de la temperatura de condensacion =2K /

% de aumento estimado em kWh/ano =8,2%

Consumo anual extra de energia consecuencia de GNCs = 306.000 kWh 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
REDUCCION DE CAPACIDAD FRIGORIFICA (%) ——

Economia anual instalando IPS 8 = 61.200 USDS

Classified as Business
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GNC: CoOmo controlar \
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IPS 8: Purgador Inteligente de GNC == h M =

@ Seguridad operacional - Facil instalacion y

Maximiza el desempeiio
mantenimiento &

del sistema

La purga electrénica ayuda a reducir la
liberacién innecesaria de amoniaco al
ambiente, dando como consecuencia una
seguridad a las personal y el medio
ambiente

Unidad de operacidon independiente,
funciona independiente a la operacidn de
la central de frio

Registro de operacion para una facil
monitorizacion, indicando los ciclos de
purga anteriores

Autodiagnéstico, con lo cual da seguridad
de funcionamiento del sistema

Purga automdtica para gases no
condensables para sistema de
refrigeracidon con amoniaco

Monitorea y ajusta continuamente las
diferencias de presion entre el
refrigerante del sistema y el refrigerante
del purgador

Reduce el sistema de consumo de
energia de la planta

Classified as Business

Proyecto econdmico con pocos
puntos de conexién mecanicas y
eléctricas

Sistema de refrigeracidn interno
totalmente soldad que minimiza el
riesgo de fugas

Unidad auténoma plug-and-play que
facilidad la instalacion vy el
Comisionamiento (bajo riesgo de
errores de instalacion)

No hay necesidad de configuraciones
avanzadas

Compacto y facil de operar
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Camilo Castillo Saldivar Danfoss (Chile). Ltda.

Senior Technical
Support Engineer
Climate Solution Division

Tel.: +56 2 2897 8820
Mobile: +56 9 9089 4478

camilo.castillo@danfoss.com

member of the Danfoss Group
Av. Del Valle 577 - of 203
Ciudad Empresarial

Huechuraba - Santiago

Chile

Tel.: +56 2 2897 88 00

www.danfoss.com
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IPS 8 Sistema de Purga Inteligente

IPS 8 Principio de trabajo

Las Unicas conexiones del purgador son:

Flange de amoniaco

Linea de purga
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IPS 8 Sistema de Purga Inteligente /\

IPS 8 Principio de trabajo

Las Unicas conexiones del purgador son:

* Flange de amoniaco
* Lineade purga

* Ela los gases no condensables entran al evaporador del
urgar a través amoniaco

Classified as Business



IPS 8 Sistema de Purga Inteligente

IPS 8 Principio de trabajo

—

SOCIO DE

- . o—x) ®
Las Unicas conexiones del purgador son: i)
. 1o
* Flange de amoniaco
* Lineade purga t.f
* Elamoniaco y los gases no condensables entran al evaporador del purgar ®
a través del flange de amoniaco . ®
* Elamoniaco es enfriado bajo su temperatura de condensacion por el ‘ (%

circuito de R452A. Cuando el amoniaco comienza a condensar por
gravedad retorna al circuito principal de refrigeracion. Los gases no
condensables permanecen en el evaporador
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IPS 8 Sistema de Purga Inteligente

IPS 8 Principio de trabajo

Las Unicas conexiones del purgador son:
* Flange de amoniaco
* Lineade purga

* Elamoniaco y los gases no condensables entran al evaporador del purgar
a través del flange de amoniaco

* Elamoniaco es enfriado bajo su temperatura de condensacién por el
circuito de R452A. Cuando el amoniaco comienza a condensar por
gravedad retorna al circuito principal de refrigeracion. Los gases no
condensables permanecen en el evaporador

* Por la condensacion del amoniaco, se genera una circulacién natural, lo
cual alimenta con mds amoniaco gaseoso, el cual entra al proceso de
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condensacion por la temperatura del evaporador Co

Classified as Business
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IPS 8 Sistema de Purga Inteligente
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Las Unicas conexiones del purgador son: I é
. E @
* Flange de amoniaco @q ©
* Lineade purga t.f

* Elamoniaco y los gases no condensables entran al evaporador del purgar a ‘ © ®

través del flange de amoniaco . — @

@

* Elamoniaco es enfriado bajo su temperatura de condensacién por el @ ‘ (% 1 T @ ®

circuito de R452A. Cuando el amoniaco comienza a condensar por gravedad '@,::lﬂyzﬂ

retorna al circuito principal de refrigeracion. Los gases no condensables @ @

permanecen en el evaporador
* Por la condensacién del amoniaco, se genera una circulacién natural, lo cual

alimenta con mas amoniaco gaseoso, el cual entra al proceso de

condensacion por la temperatura del evaporador Co

* Los GNCs se acumulan en el evaporador, resultando en una reduccién de la
presion (temperatura) del evaporador de R452A.
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IPS 8 Sistema de Purga Inteligente

IPS 8 Principio de trabajo

Las Unicas conexiones del purgador son:
* Flange de amoniaco
* Lineade purga

* Elamoniacoy los gases no condensables entran al evaporador del purgar
a través del flange de amoniaco

* Elamoniaco es enfriado bajo su temperatura de condensacién por el
circuito de R452A. Cuando el amoniaco comienza a condensar por
gravedad retorna al circuito principal de refrigeracidn. Los gases no
condensables permanecen en el evaporador

* Por la condensacion del amoniaco, se genera una circulacién natural, lo
cual alimenta con mds amoniaco gaseoso, el cual entra al proceso de
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condensacion por la temperatura del evaporador

* Los GNCs se acumulan en el evaporador, resultando en una reduccio
la presion (temperatura) del evaporador de R452A.

* El controlador monitorea:

Presion del evaporador R452A

Presion de amoniaco
Temperatura del amoniacD/

Classified as Business




IPS 8 Sistema de Purga Inteligente

IPS 8 Principio de trabajo

Las Unicas conexiones del purgador son:
* Flange de amoniaco
* Lineade purga

* Elamoniacoy los gases no condensables entran al evaporador del purgar
a través del flange de amoniaco

* Elamoniaco es enfriado bajo su temperatura de condensacion por el
circuito de R452A. Cuando el amoniaco comienza a condensar por
gravedad retorna al circuito principal de refrigeracion. Los gases no
condensables permanecen en el evaporador

—

SOCIO DE
ANESCO

@_E A.G.

* Por la condensacion del amoniaco, se genera una circulacién natural, lo
cual alimenta con mas amoniaco gaseoso, el cual entra al proceso de
condensacion por la temperatura del evaporador

* Los GNCs se acumulan en el evaporador, resultando en una reduccion de
la presidn (temperatura) del evaporador de R452A.

* El controlador monitorea:
* Presion del evaporador R452A
¢ Presion de amoniaco

* Temperatura del amoniaco

+ Lasefial de aperturéa. 5 valvula soIenoidE £5% directamente relacionado

con la presién de amoniaco del sistema principal.

Classified as Business
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Contacto.
camilo.castillo@danfoss.com

Classified as Business
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